LAMINATORI
MOD. LM

Macchine impiegate per lisciare |l
cordolo di saldatura interno ed esterno
su tubi in acciaio inox destinati al
mercato alimentare e  sanitario,
utilizzabili su profile con sistema di
saldatura TIG e LASER.

La gestione elettronica del ciclo di
lavoro permette regolazioni rapide e
precise al fine di ottimizzare al meglio il
risultato di laminazione.

Per linee con sistema di saldatura laser,
€ disponibile la versione con recupero
del mandrino interno a trazione
magnetica.

INSIDE BEAD CONTROL
MACHINES MOD. LM

Machines for removing the internal and
external weld bead on stainless steel
tubes used in the food and sanitary
fields, to be installed on tube-mills with
TIG and LASER welding systems.

The electronic control of working cycle
allows quick and accurate adjustments
for better optimizing the result of
working.

For lines with laser welding system, it is
available the version with recovery of
the internal spindle by magnetic
traction.




MACCHINE DA INSTALLARE SU PROFILE CON SISTEMA DI SALDATURA TIG
MACHINES TO BE INSTALLED ON TUBE-MILLS WITH TIG WELDING SYSTEM

SPAZZOLATRICI PER TUBI QUADRI-RETTANGOLARI MOD. STQ

BRUSHING MACHINES FOR SQUARE-RECTANGULAR TUBES MOD. STQ

MODELLI/ MODELS STQ/4U STQ/150/4UR | STQ/150/4UR | STQ/300/4U @ STQ/300/4UR
MIGNON STANDARD SPECIAL STANDARD SPECIAL

Capacita di lavoro 10 + 50 mm. 10 + 100 mm. 15 + 150 mm. 100 + 300 mm. 100 + 300 mm.

Working capacity

Dimensioni spazzole @ 300x50 mm. | ©400x100 mm. | @ 400x150 mm. | @ 400x320 mm. | O 400x300 mm.

Brush dimensions

Motori rotazione spazzole 3 kW -2 4 kW -4 7,5 kW - 2/4 1MkW-20/o0r4 11 kW -4

Brush rotation motors Poli / Poles Poli / Poles Poli / Poles Poli / Poles Poli / Poles

Velocita avanzamento tubo
Tube feeding speed

fino a 8 m/min. max.
up to 8 m/min. max.

fino a 8 m/min. max.
up to 8 m/min. max.

fino a 8 m/min. max.
up to 8 m/min. max.

fino a 8 m/min. max.
up to 8 m/min. max.

fino a 8 m/min. max.
up to 8 m/min. max.

NOTE / NOTES

Le velocita di avanzamento sono indicative e dipendono dalle dimensioni del tubo.
Feeding speeds are indicative and depend on tube dimensions.

LAMINATORI MOD. LM / INSIDE BEAD CONTROL MACHINES MOD. LM

MODELLI/ MODELS

LM 130

LM 230

LM 310

Capacita di lavoro (@e)
Working capacity (OD)

18 + 120 mm.

120 + 203 mm.

190 + 280 mm.




MACCHINE DA INSTALLARE SU PROFILE CON SISTEMA DI SALDATURA LASER
MACHINES TO BE INSTALLED ON TUBE-MILLS WITH LASER WELDING SYSTEM

SPAZZOLATRICI PER TUBI QUADRI-RETTANGOLARI MOD. STQ

BRUSHING MACHINES FOR SQUARE-RECTANGULAR TUBES MOD. STQ

MODELLI/ MODELS STQ/4U STQ/150/4UR | STQ/150/4UR | STQ/300/4U @ STQ/300/4UR
MIGNON STANDARD SPECIAL STANDARD SPECIAL

Capacita di lavoro 10 + 50 mm. 10 + 100 mm. 15 + 150 mm. 100 + 300 mm. 100 + 300 mm.

Working capacity

Dimensioni spazzole @ 300x50 mm. | ©400x100 mm. | @ 400x150 mm. | @ 400x320 mm. | @ 400x300 mm.

Brush dimensions

Motori rotazione spazzole 3 kW -2 4 kW -4 7,5 kW - 2/4 1MkW-20/o0r4 11 kW -4

Brush rotation motors Poli / Poles Poli / Poles Poli / Poles Poli / Poles Poli / Poles

Velocita avanzamento tubo
Tube feeding speed

fino a 20 m/min. max.
up to 20 m/min. max.

fino a 20 m/min. max.
up to 20 m/min. max.

fino a 20 m/min. max.
up to 20 m/min. max.

fino a 20 m/min. max.
up to 20 m/min. max.

fino a 20 m/min. max.
up to 20 m/min. max.

NOTE / NOTES

Le velocita di avanzamento sono indicative e dipendono dalle dimensioni del tubo.
Consigliamo di mettere due macchine installate in sequenza.

Feeding speeds are indicative and depend on tube dimensions.
We recommend to have two machines positioned in sequence.

LAMINATORI MOD. LM / INSIDE BEAD CONTROL MACHINES MOD. LM

MODELLI / MODELS LM LM
CON RECUPERO MECCANICO CON RECUPERO MAGNETICO
DEL MANDRINO DEL MANDRINO
WITH SPINDLE MECHANIC WITH SPINDLE MAGNETIC
RECOVERY RECOVERY
Capacita di lavoro (@e) 18 + 120 mm. 21,3 + 88,9 mm.
Working capacity (OD)






